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Documentatie Groeneveld

Onderwerp:

Afronden van de contra
met macro kwartrond
voor wisselsponningen.
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Let op: macro’s zijn alleen beschikbaar voor Windowmaster en Conturex en Biesse. Bij anders ma-
chines kunnen deze niet worden gebruikt, kwart rond kan hier niet worden gemaakt!

Macro kwartrond aanmaken Bewerkingscentrum, MACRO VOOR INKROZINGEN OPGEVEN Vul in het
veld "Macro naam" in

De macro voor het afronden van hoeken moet beginnen met KWARTROND

Bij de conturex moet bij macro naam op machine worden ingevuld 12557

Op de plek van de ? vult het programma een 0, 1, 2 of een 3 in afhankelijk van de
hoek

KWARTROND

Let op: Macro naam voor GA (de bovenste macro naam) moet beginnen met de tekst KWARTROND!

Voorbeeld van Macro opgeven voor de windowmaster (navragen bij leverancier)

Voorbeeld van Macro opgeven voor Conturex

ARTROND_D16&
K] <] > |l o= o=
Afronden contra schioblrees D16
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Met behulp van de Macro kwartrond kunt u de contra afronden zodat er geen extra opening gefreesd
hoeft te worden of er naderhand nog iets weg gestoken moet worden met de hand om de contra pas-
send te maken op het inkroosbeeld.
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Voor een kopse bewerking kwartrond mee te kunnen geven aan de contra moet er bij MACHINE AAN-
STURING, INSTELLINGEN, INKROOSBEELDEN Kies in de kolom "Inkroosprogramma kops t.b.v. verstek
kraal" een inkroosprogramma naam worden opgegeven Bijvoorbeeld zoals hieronder.

? INKROOSBEELDEN ==
Langsprofiel | Langsprofiel | Kopsprofiel | Kopsprofiel | Kops| Kops| Sponning 1| Sponning 2 | Inkroosbeeld Horz (X)| Y pos | Hoogte| Aan- | Machine- | Machinecade | Inkroosprogramma =
Links / Rechts / Links / Rechts / dik | breed door laten | door laten offset | sensor inkroos| leggen code contra kaps

Boven Onder Boven Onder lopen (mm) | lopen (mm) sensor | meting beeld | in dag| contra afwijkende t.b.v. verstek kraal

(sponning 1) | (sponning 2) meting Breedte =
DVoz"

Copieer regel 0K

In het voorbeeld is de zelfde inkroosnaam als van het inkroosbeeld aangehouden alleen hier is de letter
“K” aan toegevoegd, deze staat voor (Kops). Dit zodat de kops inkrozing en de inkrozing in het langs
gedeelte bij elkaar staan in het bewerkingscentrum.

De naam die is aangemaakt voor de kops inkrozing kan nu gekopieerd worden en worden aangemaakt
bij het bewerkingscentrum. Deze kan worden gekopieerd van het inkroosbeeld langs

Belangrijk is dan wel dat de inkroosvorm word aangepast naar inkroosbeeld kops.
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Nu moeten de instuurmaten nog worden opgegeven.

Breedte:

Dit is de diameter van de frees die word gebruikt + de opgegeven straal afronding.
Zoals in voorbeeld Diameter 16 + straal afronding 8.2 = breedte 24.2

(zie ook kopje straal afronding hier onder)

Diepte:
Dit is vanuit de sponning gezien tot waar de afronding moet komen, dit is dus meestal een negatieve
maat.

Straal afronding:
Dit is de diameter van de frees gedeeld door 2 + een correctie van 0,1 of 0,2 mm i.v.m. afwijking in
gereedschap.

X pos:

positie waar de inkrozing moet komen + de straal van de afronding.

(x positie is in het geval van het voorbeeld variabel opgegeven. Voor de variabelen zie hiervoor docu-
mentatie over inkroosbeelden)

Y pos:
de hoogte waar de inkrozing moet komen — de straal van de afronding.

M L Bewerkingscentrum BMH Windowmaster
e

' Greeneveld Automatisering =)

7 KR0S PROGRANMA OPGEVEN (MACRO)
I [ e N B 7
[ovoz —[Rofane |

i
2
5
o
-
o
E
-
o]
=
-
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Hoek Verticaal:

Afhankelijk van hoe de afronding aan de contra moet komen moet er in de kolom hoek verticaal een
waarde worden opgegeven van de hoek. In onderstaande afbeelding is te zien welke afronding welke
hoek mee moet krijgen.

Macro : KWARTROND Let op ! Diepte opgeven t.ov. dag (Dus is meestal een min maat !
Breedte Breedte= Straal afronding + Diameter frees

——
Breedte
Hoek vert.= 90 Hoek vert = 0
W i

Straal afronding
—

Maten opgeven t.ov. hart cirkel

+ +
Hoek vert = 150 Hoek vert. = 270

D)

Hier is te zien dat de contra aan de linker
kant onder mooi is afgerond zodat deze
zonder extra inkrozing of zonder zelf iets
weg te hoeven steken passend is op het ge-
maakte inkroosbeeld.

In onderstaand onderdeel is ook te zien na-
dat het hout van de machine komt de radius
in de draaikiep sponning nog blijft staan na
het frezen. Hier hoeft nu niets meer aan te
gebeuren omdat dit is verholpen met het
maken van de macro kwart rond aan de kops
bewerking!




